Beurteilung der Auswuchtgiite nach ISO 1940

Im Allgemeinen darf die zuldssige Unwucht umso grofier sein, je schwerer der Rotor ist. Deshalb wird die

zuldssige Restunwucht Uzul auf die Rotormasse m bezogen.

Erfahrungen, die bei der statistischen Auswertung von Schadensfillen gewonnen wurden, zeigen, dass auch
die Drehzahl eine wichtige Rolle spielt und eine Schidigung eines bestimmten Maschinentyps bei etwa
gleichem Produkt aus ezul und Drehzahl eintritt. Ist ezul*w=const , ist die Lagerbelastung ungefihr gleich.
Hier wird einerseits berticksichtigt, dass hohere Drehzahlen groflere Unwuchtkrifte verursachen. In der ISO

1940 werden abhédngig vom Maschinentyp Grenzwerte festgelegt.
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Maximale Betriebsdrehzahl

Bild 8-11: Zuldssige Restunwucht in Abhéangigkeit von der maximalen Betriebsdrehzahl des
Rotors fiir verschiedene Auswucht-Glitestufen. Die Zahlenwerte hinter dem Buchstaben G
sind jeweils identisch mit dem Produkt e, in der Einheit mm/s [43].
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Our service for [y]our success

Auswuchten Schwingungsmessung /
Maschinendiagnose
> Vorort — Auswuchten in einer oder zwei
Ebenen (Betriebsauswuchten) > Analyse gemessener Maschinen-
schwingungen (Frequenzanalyse) und
Ausrichten mit dem Laser Erkennen der ,,Verursacher®,
Empfehlung von Mafinahmen
> Ausrichten von Antriebswellen bei > Bewertung der Laufruhe
Maschinen/Anlagen jeder Art und Grofle entsprechend den Vorschriften
mit prazisem Lasergerdt VDI 2056 bzw. ISO 2372
> Geradheits-, Ebenheits- und > Beurteilung von Wilzlagerzustinden
Rechtwinkelig-keitsvermessungen, z. B. mit der Hilllkurven-Messmethode

Fundamente, Papier- und
Werkzeugmaschinen, Stahlwerke, etc.

> Parallelititsvermessungen an Walzen und
Rollen, z.B. Papier-, Druckmaschine oder

Passplatten
Stahlwerke, etc. Onlineshop:

www.passplatten.com
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