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EASY-LASER"® XT550

Eigensicher fiir explosionsgefahrdete Bereiche

Wellenausrichtung
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HORIZONTALES PROGRAMM
Die Benutzerschnittstelle ist intuitiv und fiihrt Sie
mb durch den gesamten Messvorgang. Sie ist animiert |4:’| - . lﬁ_lf -
und vergroRert die relevanten Elemente fiir jeden Faays &’ ‘Q’ \ @
Schritt. Sie kdnnen die Messungen einer Maschine
in der gleichen Datei als Zustand vorher und Zustand nachher Mit dem interaktiven Workflow-Kennzeichen kénnen

speichern. Das Verfahren fiir die anderen Ausrichtungspro- Sie zu einem beliebigen Teil im Messvorgang springen.
gramme in der XT-App sind genauso intuitiv und gefihrt.
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EASYTURN 9123 SWEEP  MULTI POINT.

1. Abmessungen eingeben 2. Messen (vier Methoden verfiigbar, Erldu-
terung rechts)
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3. Ergebnis ansehen, Zustand vorher 5. Bericht als Vorschau ansehen
4. Anpassen
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Loosen and then tighten bolt. Wait untit
movement has stopped. Tap OK to finish.
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Kippfu3-Kontrolle bei beiden Maschinen Toleranziiberpriifung (voreingestellt oder Ansicht Qualitdtskontrolle fiir Messungen.
individuell)
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MESSVERFAHREN

@ Messpunkt

@ Aufnahme starten
@ Aufnahme stoppen

KONTINUIERLICHES ABTASTEN (A)
Automatische Aufzeichnung von Messwer-
ten wahrend des kontinuierlichen Abtas-
tens der Welle. Hunderte von Punkten
werden registriert. Sie kdnnen an einem
beliebigen Punkt beginnen. Es erfolgt eine
Qualitatskontrolle der Messung (siehe
Beispiel unten links).

O,

MULTIPOINT (B)

Das Multipoint-Verfahren entspricht im
Prinzip EasyTurn™, Sie kdnnen jedoch
mehrere Punkte in dem gedrehten
Bereich aufzeichnen. Dies bietet eine op-
timale Berechnungsgrundlage. Perfekt
geeignet fiir beispielsweise Turbinen-
oder Gleitlageranwendungen.

(®)

EASYTURN (C)

Mit der EasyTurn™-Funktion kdnnen
Sie die Messung an einem beliebigen
Punkt beginnen. Sie drehen die Welle
in drei Positionen mit jeweils nur 20°
Unterschied, um die Messwerte zu re-
gistrieren. Eine einfachere Variante der
Drei-Punkt-Methode (siehe 9-12-3).

®

9-12-3

Die Messpunkte werden an festen Stel-
len aufgezeichnet: 9, 12 und 3 Uhr. Dies
ist die klassische 3-Punkt-Methode, die
sich fir die meisten Falle eignet.

THERMISCHE AUSDEHNUNG
Gleichen Sie die thermische Ausdehnung der Ma-
schinen automatisch aus.

SWAP-ANSICHT
Einstellrichtung noch intuitiver nachvollziehen.

SITZUNG FORTFUHREN
Ihre neueste Messung ist immer verflugbar und
wird automatisch gespeichert.

VORLAGEN

Messdateien mit Maschinendaten und -einstellungen
als Vorlagen speichern, um Messungen schnell starten
zu kdnnen.

MESSWERTEFILTER
Verbessern Sie lhre Messwerte, wenn die Messbe-
dingungen schlecht sind.

MEHRERE SATZE VON FUSSEN
Richten Sie Maschinen mit mehr als zwei Paar
Fiiten aus.

VERRIEGELTE FURE

Verriegeln Sie ein beliebiges FuRpaar an der Maschine.
Zur Nutzung bei Maschinen, die in der vertikalen und/
oder horizontalen Bewegung eingeschrankt sind.

ERWEITERTE ANPASSUNG IN ECHTZEIT
Nehmen Sie Anpassungen mit Echtzeit-Werten mit
erweiterten Sensorpositionsbereichen in den Positi-
onen H und V vor.

AUSWAHL DER MASCHINENDARSTELLUNG
Wahlen Sie verschiedene 3D-Maschinen aus, um lhre
Maschine auf einer Seite der Kupplung darzustellen.

AUSWAHL DES KUPPLUNGSTYPS
Wahlen Sie eine Messmethode abhéngig vom Kupp-
lungstyp: Gelenkkupplung, Verbindungswelle.

INTEGRIERTE HILFE

Die App umfasst ein durchsuchbares Benutzerhand-
buch, das das relevante Kapitel 6ffnet, je nachdem,
bei welchem Vorgang Sie sich befinden. Somit
kdnnen Sie schnell und einfach Antworten auf Ihre
Fragen finden.

XT550
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VERTIKALE/ANGEFLANSCHTE MASCHINEN MASCHINENZUG
Fir die Messung und Ausrichtung von Bauen Sie sich lhren eigenen Maschinenzug auf,
g. vertikal montierten und angeflanschten ohne jegliche Einschrankungen. Sie kdnnen die
— Maschinen. Fiir Maschinen mit 4, 6, 8 .“'EHII Bezugsmaschine manuell auswéahlen oder das

und 10 Bolzen. Programm eine Maschine auswéhlen lassen, bei
der moglichst wenige Einstellungen notwendig sind.
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WERTE — DIGITALE MESSUHR VERDREHUNG UND EBENHEIT
Mit dem Werteprogramm messen Sie wie mit Das Programm zur Messung der Verdre-
V 0.00 einer Messuhr, allerdings mit Laserprazision ﬂ hung ermdglicht Ihnen, lediglich mithilfe
H 0.00 ' ynd der Moglichkeit, die Messergebnisse zu der Messeinheiten im System die Ebenheit
dokumentieren. Automatische Aufzeichnung oder Verdrehung des Maschinenfunda-
moglich (Einstellung von Intervall und Dauer). ments zu Gberprifen.

PRUFUNG VON LAGERSPIEL usw.
Mit dem Programm Werte kénnen La-
gerspiel oder Wellenlast geprift werden.
Damit kénnen auch ,manuell” Geradheit,
Ebenheit und dynamische Bewegungen
der Maschinenkomponenten berechnet werden.



SPEICHERN!

y/,_‘\\ INTERNER SPEICHER
( @ | Speichern Sie Ihre Messdateien, Fotos
AL _// und Berichte auf dem internen Speicher.
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@ VIELSEITIGE DATEITYPEN

[ - | | Es werden sowohl eine PDF- als auch
\ X s‘/' eine Excel-Datei erzeugt.

/El \ QR- UND BARCODES LESEN
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Values_2018-04-10

IMG.20180410_142801

Shaft Alignment Water pump 3

Vertical motor ABB.
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We|sen Sie einer spezifischen Maschine einen spezifischen Code
El / zu und verwenden Sie die eingebaute Kamera lhres Gerats zum

\ ,/

Offnen der zugewiesenen Datei und Einstellungen.

(Hinweis: Anforderungen an die Kameraauflésung beachten.)

ANZEIGEN!

/_\\ MUSTER FUR PDF-BERICHTE
[ @ ] Nutzen Sie eine der zwei enthaltenen

\ / Vorlagen oder erstellen Sie lhre eigene.

™ o

/E\ NOTIZEN HINZUFUGEN

J‘ Erkldren Sie lhre Aufzeichnungen.
.

FOTO HINZUFUGEN

/0 ] Zeigen Sie, was Sie meinen.

]~ ELEKTRONISCH UNTERZEICHNEN

Easy.Lpsep:

HORIZONTA|
RZONTAL REPORY

Unterschreiben Sie auf dem Bildschirm, un
lhren Auftrag zu bestatigen. Die Unter-

schrift wird im PDF-Dokument gespeichert.

TEILEN!

//\‘ BERICHTE VERSCHICKEN
| l | ] Teilen Sie die Berichte mit lhrem
) / Kunden per E-Mail. Lauft auf allen
Plattformen.
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XT50-M/S MESSEINHEITEN

Die XT50-Messeinheiten verwenden
Laserpunkt- und 1-achsige rechtwinklige
PSD-Oberflachen. Ein hochmodernes
OLED-Display (D) zeigt den Winkel des
Gerétes an, sodass die Positionierung auf
der Welle vereinfacht wird.

Die diagonal positionierten Verriegelungs-
knopfe verriegeln das Gerat sicher auf den
Stangen. Ein robustes Aluminiumgehdause
bietet maximale Stabilitat. Es ist Staub-,
wasser- und stofRgeschiitzt nach IP66 und
IP67. Es verflgt Giber eine Hochleistungs-
batterie fur sehr lange Einsatzzeiten von
bis zu 20 Stunden sowie integrierter draht-
lose Technologie.

WELLENBEFESTIGUNG

Die V-Halterung ist leicht und trotzdem
robust und verfiigt tiber zwei Stangen fir
eine maximale Stabilitét in allen Richtun-
gen sowie Uber vormontierte Ketten fur
eine schnelle Einrichtung auf der Maschine.

LASERPUNKT-TECHNOLOGIE

A. PSD-Offnung

B. Laseréffnung

C. Laserwinkeleinstellung

D. OLED-Display: Batteriestatus/Einheitenwinkel
E. Kettenspannender Knopf

F. Ladegerdtanschluss

G. Verldngerbare Edelstahlstangen

H. Verriegelungsknopf

1. Verschiebbare Zielmarke/Staubschutzhiille

DOPPELTE LASER, PSD, NEIGUNGSMESSER

Die Laserpunkt-Technologie ermdglicht die DUAL Dank der Inklinationskompasse in beiden Geraten

Messung groRerer Maschinen und langerer TECH  \veiR das System genau, wo diese sich befinden.
Bereiche als die Linienlaser-Technologie. Bei Dies erleichtert aullerdem die Ausrichtung nicht
Spiel in der Kupplung ist auch eine groRRere verbundener Wellen. Die so genannte umgekehr-
Genauigkeit moglich. Darilber hinaus konnen te Messmethode mit zwei Laserstrahlen und zwei
Sie mit Laserpunkten mehr Parameter bei PSD erméglicht auch die Messung von sehr fehler-
der Installation einer Maschine priifen, z.B. haft aufgestellten Maschinen. Dies ist insbesonde-
Verbiegung des Fundaments oder Lagerspiel. re bei Neuinstallationen von Vorteil, wenn sich die

Maschinen noch nicht in ihrer korrekten Position
befinden. Im Vergleich zu vielen anderen Metho-
den bleibt mit der Dual Technology die Messge-
nauigkeit auch bei langeren Strecken gewahrt.

ANZEIGEEINHEIT ECOM Tab-Ex®

Das Tablet von ecom fiir explosionsge-
fahrdete Bereiche (Samsung GALAXY Tab
Active) ist fur die Verwendung in den
EX-Zonen 1 und 21 sowie DIV1 zertifiziert.
Das System XT550 gibt es in zwei Ausfiih-
rungen: mit oder ohne die Anzeige von
ecom. Die App ist kompatibel mit den
meisten iOS- und Android-Geraten sowie
unserer eigenen Anzeigeeinheit XT11.
Diese sind allerdings in explosionsgefahr-
dete Bereiche nicht zulassig. In anderen
Bereichen sind sie jedoch eine perfekte
Erganzung.

A. Ergonomisches, gummibeschichtetes Gehduse
B. GrofSes und libersichtliches 8-Zoll-Touchscreen,
das mit Handschuhen betdtigt werden kann
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ROBUSTES
DESIGN

IP66- UND IP67-ZUGELASSEN

Easy-Laser® XT ist wasserabweisend, staubge-
schitzt und stoBsicher. Die Einheiten wurden nach
Schutzart IP66 und IP67 getestet und zugelassen,
was bedeutet, dass sie staub- und bis zu einer Tiefe
von 1 m wassergeschiitzt sind. AuBerdem sind sie
gegen starke Wasserstrahle geschiitzt.

o BHe

100 I/min 3 min 30 min

ZUGELASSEN GEMASS ATEX

Die Messeinheiten Easy-Laser® XT50 und das Tablet
Tab-Ex® von ecom sind gemal den aktuellen ATEX-
Richtlinien zugelassen.

SYSTEME

ART.-NR. 12-1097
Anzeigeeinheit, Koffer Ex/ATEX

Gewicht: 8.4 kg
MaBe B x H x T: 450x300x180 mm

ART.-NR. 12-1031
Wie oben, aber ohne Anzeigeeinheit.

Gewicht: 6,9 kg

Messeinheiten XT50-M / XT50-S

Art des Detektors
Kommunikation

Batterietyp

Einsatzzeit

Auflésung

Messfehler

Messbereich

Lasertyp

Laser-Wellenlédnge

Laserklasse

Laserleistung

Elektronischer Neigungsmesser
Schutzklasse
Betriebstemperatur
Lagertemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit
OLED-Display

Gehdusematerial

MaBe

Gewicht

Ex-Klassifizierung

Nummer des EX-Zertifikats
Software (XT Alignment App)
Sprachen

Anzeigeeinheit ecom Tab-Ex®

1-Achsen TruePSD 20 mm x 20 mm
Drahtlose Technologie

Strapazierfahige aufladbare Li-lonen-Batterie
Bis zu 20 Stunden ununterbrochen

0,001 mm

<1%

Bis zu 20 m

Diodenlaser

635-670 nm

Sicherheitsklasse 2

<1 mwW

0,1° Auflésung

IP66 und IP67

-10-50 °C

-20-50 °C

10-95 %

128x64 Pixel

Eloxiertes Aluminium + PC/ABS + TPE

BxHXT: 76x76,5x50,9 mm

3169

& 112 G Exib op is IIC T4 Gb, -10°C < Ta < +50°C
Presafe 17 ATEX 10552X, IECEx PRE 17.0049X

de/en/sv/es/pt/ru/ja/ko/zh/it/fr/pl

(Vollstandige technische Spezifikationen finden Sie auf www.ecom-ex.com)

Anzeigetyp/GroBe
Betriebssystem

Einsatzzeit

Kommunikation

Kamera
Betriebstemperatur

MaBe

Gewicht

Ex-Klassifizierung
Nummer des EX-Zertifikats
Kabel

Ladekabel (Verlangerungskabel)
Halterungen usw.

Typ

Wellendurchmesser

Material der Halterung
Kettenmaterial
Stangenlange
Stangenmaterial

TFT 8" Farbbildschirm

Android™ 5.1.1

Bis zu 11 Stunden ununterbrochen

Bluetooth® LE4.0 Drahtlose Technologie, WiFi

3 Mp mit Blitz (hinten), 1,3 Mp (vorne)

-20-50 °C

BxHXT: 162x256x33 mm

1250 g

& 112 GD Ex db ia op is IIC T5 Gb, -20°C < Ta < +50°C
Sira 15 ATEX 1205X, IECEx SIR 15.0075X

Lange 1 m

V-Halterung fiir Ketten, Breite 18 mm.

20-150 mm

Mit Verlangerungskette, Durchmesser bis zu 450 mm
Eloxiertes Aluminium

Edelstahl

120 mm, 75 mm (verldngerbar)

Edelstahl

Easy-Laser® XT550-Wellensystem 12-1031 umfasst:

Messeinheit XT50-M
Messeinheit XT50-S

Wellenhalterungen mit Ketten und Stangen

Stangen 75 mm
Stangen 120 mm

Messband 3 m
Spannwerkzeug
Ladegerdt (100-240 V AC)

DC-Verlangerungskabel zum Aufladen

Kurzanleitung

Reinigungstuch fiir die Optik
USB-Speicher mit Handbuch

Koffer Ex/ATEX

System 12-1097 umfasst auch:
1 Anzeigeeinheit ecom Tab-Ex®

1
1
2
4
4
2 Verlangerungskettungen 900 mm
1
1
1
1
1
1
1
1



EASY-LASER®
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FLEXIBILITAT

Die App Generation XT lauft auf iOS-
oder Android-Geraten* (Tablets und
Smartphones). Flr den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Umgebungen
muss die Einheit fur diesen Bereich
ausgelegt, zugelassen und zertifiziert
sein**. In ungefahrlichen Bereichen
haben Sie jedoch die volle Freiheit!

* Es gelten bestimmte Bedingungen.

** Bitte beachten Sie, dass die XT11 und stan-
dardmdfige iOS-/Android-Gerdte tiblicherwei-
se nicht gemdf3 ATEX zugelassen sind.

Easy-Laser® wird hergestellt von Easy-Laser AB, Alfagatan 6, SE-431 49 MolIndal, Schweden

Tel.: +46 31 708 63 00, Fax: +46 31 708 63 50, E-Mail: i y COm, WWW. com

© 2019 Easy-Laser AB. Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
Easy-Laser® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Easy-Laser AB. Android, Google Play und das Google-Play-Logo
sind Warenzeichen von Google Inc. Apple, das Apple-Logo, iPhone und iPod touch sind Warenzeichen von Apple Inc.,
eingetragen in den USA und in anderen Landern. App Store ist ein Dienstleistungszeichen von Apple Inc. Andere Wa-
renzei gehdren zu ihren jeweiligen Eigentiimern. Dieses Produkt erfiillt: EN60825-1, 21 CFR 1040.10 und 1040.11.
Enthalt FCC ID: Q0QBGM111, IC: 5123A-BGM111 und FCC ID: A3LSMT360. *ecom Tab-Ex 1 Jahr Garantie.
Dokumentations-ID: 05-0905 Rev3

CAUTION *
& LASER RADIATION C € Iso 3

DO NOT STARE INTO BEAM 2460 9001 JAHR | |[GLOBALER
01 02 ZERTIFIZIERT GARANTIE SUPPORT

CLASS 2 LASER PRODUCT

www.easylaser.com

# Ladenim

¢ App Store

GLEICHE SCHNITTSTELLE
Kaufen Sie verschiedene Systeme
mit unterschiedlichen Funktionen
und schulen Sie nur einmal! Die
Schulungskosten werden erheblich
gesenkt, da die App-Schnittstelle
und die Grundfunktionen bei allen
Systemen identisch sind.



