Ingenieurburo Gansch, Kilb Giber Condition Monitoring

Geiriebeﬁberwuch v

Schlodming

~Condition Monitoring”

(= Zustandsiiberwachung)
durch die Getriebeschwin-
gungsmessung/-analyse wurde
jetzt auch erfolgreich bei Seil-
bahngetrieben in Schladming
eingesetzt. In der Papierindus-
trie bereits seit Jahren Stand der
Technik erweist sich diese High-
Tech Messmethode jetzt auch
am Seilbahnsektor zielfiihrend.

as Ing. Buro Gansch TECH-
DSupport mit Sitz in Kilb/

Niederdsterreich ist seit 4
Jahren als Dienstleister fiir Schwin-
gungsmessungen/Maschinendia-
gnose in vielen Industriebetrieben,
wie z.B. VOEST-ALPINE Stahl Linz,
W. Stadtwerke, Papierfabrik Steyrer-
muhl, Lenzing AG, YTONG AG tatig.
Seit fast zwei Jahren wird diese
Messtechnik auch erfolgreich an 13
Seilbahngetrieben bei der Planai-
Hochwurzen Bahnen CGmbH ange-
wandt. Die Anforderungen an
moderne Aufstiegshilfen sind in
den letzten Jahren immer hoher
geworden. Jeder nicht geplante

Stillstand einer Seilbahnanlage,
speziell in der Hauptsaison im
Winter, verursacht dem Betreiber
enorme Kosten, hohe Ertragsaus-
falle und natlirlich Imageverluste.

Kontrolle bei Forderbetrieb

Deshalb stdsst die moderne Ge-
triebepriifung durch Schwingungs-
messung/-analyse auch am Seil-
bahnsektor auf groRes Interesse.
Die Ergebnisse der Messungen
ubertreffen teilweise die Erwartun-

en der Betreiber. So konnten
Uberlastungen bei SGA250-Getrie-
ben, Ausrichtungs- und Unwucht-
probleme (meist der schweren
Schwungscheiben) und Lagerscha-
den friihzeitig erkannt werden. Ein
Vorteil ist, dass die Messungen mit

der Planai/
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Frequenzspekirum mit IR-4ogerschadensfrequenz/Zylinderroflentager NU 1028.

Schadenshild Innenring.
(Foto: Gansch}

einem portablen Datensammler/
Analysator vor Ort und vor laufen-
dem Forderbetrieb vorgenommen
werden. Genaue Auswertungen
werden auf einem Notebook-PC,
nachdem die Messdaten auf die-
sen Uberspielt worden sind, vor-
genommen.

Rechtzeitige
Schadenserkennung

Durch die Schwingunﬁsanalyse ist es
moglich, z.B. Verzahnungs- oder
Lagerschdaden im Frihstadium zu
erkennen und die Reparaturen dann
auferhalb der Hauptsaison einzu- -
planen. Dies war auch bei der 3er
Sesselbahn auf der Planai 1999 der
Fall. Aufgrund einer Schwingungs-
messung im Janner 1999 konnte
ein eindeutiges Lagerproblem auf
der Eintriebswelle des SGD96-Ge-
triebes festgestellt werden.

In Bild 2 sieht man das Frequenz-
spektrum dieser Messung. Die
markante Amplitude bei 274 Hz
(BPFI = Innenring-Schadensfre-
quenz) weist eindeutig auf einen
Innenringschaden des Zylinderrol-
lenlagers NU 1028 auf der Getrie-
beeingangswelle hin. Aufgrund
von fruheren Messungen und dem
Trendanstieg bzw. der Amplitu-
denstirke von 1,2 mmy/s bei dieser
Frequenz konnte dem Seilbahn-
betreiber mit hoher Wahrschein-
lichkeit versichert werden, dass
ein kurzfristiger Lagerausfall nicht



anzunehmen ist. Als Erfahrungs-
wert anhand der Trendverfolgung
wurde eine Restlebedauer von
mindestens 500 Betriebsstunden
ermittelt. Ohne Probleme hat die-
ses Getriebe in der abgelaufenen
Wintersaison 98/99 noch seine
Dienste getan. Bei der anschlieBen-
den Reparatur dieses Getriebes im
Mai 1999 konnte tatsdchlich das
eintriebsseitige Lager NU 1028 mit
einem ,mittleren” Innenringscha-
den ausgebaut und ausgetauscht
werden (sieche Schadensbild). Die
Innenringlaufbahn wies zu diesem
Zeitpunkt bereits tiefere Aus-
brockelungen liber den gesamten
Umfang auf. Eine weitere Betriebs-
Eeriode hétte dieses Lager mit

6chster Wahrscheinlichkeit nicht
gehalten.

Condition  Monitoring  durch
Schwingungsmessung/-analyse hat
eine Reihe von Vorteilen:

# Erkennen von Mangeln (Lager, Ver-
zahnung, Unwucht, Ausrichtung),
ohne das Getriebe zu 6ffnen.

#Frithzeitige Schadenserkennung
erlaubt langfristige Reparaturpla-
nungen bis zu einem Jahr.

® Die Messungen werden bei lau-
fendem Betrieb innerhalb relativ
kurzer Zeit von etwa 1 - 2 Stun-
den durchgefiihrt.

®Die ,Problemstelle” wird genau
detektiert; so muss z.B. nur die
Getriebeeingangswelle ausge-
baut und ein Lager getauscht

werden - dies kann unter Um-
standen vor Ort ohne Getriebe-
demontage erfolgen.
#Beseitigung von detektierten
Unwuchten und Ausrichtunge-
nauigkeiten reduzieren Lagerbe-
lastungen und erhéhen somit
die Gebrauchsdauer.
Die Schwingungsmessung setzt
auch auf dem Seilbahnsektor seine
Vorziige ein und wird schon erfolg-
reich bei den Bergbahnen in Haus,
Mayrhofen, Hinterklemm, Hinter-
stoder, auf der Planai, Reiteralm
und der Wurzeralm eingesetzt.

Kontakt:

Ing.-Biiro Gansch TECHSupport
Kilb/Ostereich

+43 (0)2748 / 6838-0
e-Mail:ganschtech @aon.at



